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EL PLAN DE SANEAMIENTO DEL GRAN SANTIAGO

Primera etapa
« Ri0O MAIPO

- Eliminacion de 23 descargas

- Construccion de 46 km de colectores
- PTAS El Trebal (4,4 m3.s)
- Finalizado el ano 2001

Segunda etapa
« ZANJON DE LA AGUADA

- Eliminacion de 1 descarga

- Construccion de 10 km de colectores
- PTAS La Farfana (8,8 m3.s™")
- Finalizado el ano 2003

Proxima etapa
« Ri0O MAPOCHO

- Eliminacion de 21 descargas

- Construccion de 28,5 km de colectores
- Finaliza el ano 2009

« TERCERA PLANTA
- Emisario La Farfana - El Trebal (11 km)

. PTAS Mapocho (4,4 m*.s™)
liza el ano 2011
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LA FARFANA: PRESENTACION GENERAL

Tiempos de residencia: OGS DE GRUESOS,

e Agua : 12 Horas
e Lodos: 25 Dias

Coliformes Fecales
(NMP/100 ml)

CLARFICADORES SEOL N DARKS

ESTAMOLUES CONTACTD 7
o Do Agua Cruda 270 230 1X10

Agua Tratada <20 <15 <10

Limite 80 35 1X 103
Norma
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LA FARFANA: PRODUCCION DE BIOGAS

Caudal tratado: ~ 615.000 m3.d' (7,1 m3.s)

Lodos crudos producidos: ~ 200 t,..d'a 76% SSV

Digestion anaerobica:

- ~ 80 t.,y.d" eliminados

-~ 80.000 Nm3.d-! biogas producidos

- ~10a 20.000 Nm3.d"" utilizados en calderas

e Tratamiento de desulfuracion del biogas
- Inyeccion de aire (~ 10% del caudal de biogas)
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LA FARFANA: CARACTERIZACION DEL BIOGAS .

« Composicion Crudo Tratado
- Metano (CH,) % 66,5 % 59,5 %
- Dioxido de carbono (CO,) % 33,0 % 31,9 %
- Nitrogeno (N,) % 0,5% 7,0 %
- Oxigeno (0,) % 0,0 % 1,7 %
- Sulfuro de hidrogeno (H,S) ppmv > 2.000 < 500
- Siloxanos mg.Nm-3 6,5 6,5

e Presion: 100 a 290 mmca

e Temperatura: 5°Ca 35°C

e Humedad: Saturado
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EL ACUERDO CON METROGAS 9,

« Contexto
- Metrogas Problemas de abastecimiento en gas natural
- Aguas Andinas Biogas no utilizado a corto plazo

— Reemplazar por biogas el gas natural (o propano o nafta) usado como insumo
en la fabricacion de gas ciudad

« Montaje
- Inversion y operacion tratamiento complementario La Farfana: Grupo Aguas

- Inversion conexion al gasoducto y tratamiento final en planta: Metrogas

e Condiciones
- Fijacion del precio del MM Btu indexado al precio del petroleo
- Medicion del valor energético del biogas in situ (analisis cromatografico)
- Volumenes minimos en MM Btu fijados por trimestre y garantizados
- Plazo de 6 anos renovables
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EL TRATAMIENTO REQUERIDO .

e Objetivos del tratamiento:
- Reducir sulfuros presentes en el biogas

- Modificar las condiciones de presion, humedad y temperatura del
biogas

 Emplazamiento del dispositivo de tratamiento




EL TRATAMIENTO REQUERIDO

BIOLOGICO
(EXTRAE H;S Y VARIOS)

NUEVO PROYECTO
ACTUAL --—*—'— DE PURIFICACION Y
UTILIZACION DE BIOGAS

COMPRESORES

TORRE Y SISTEMA LAVADO

ANALIZADOR DE
GAS PURIFICADO

== =0 =

GASODUCTO 13.5 KM.
A FABRICA DE GAS DE
REFRIGERACION Y
RECALENTAMIENTO  METROGAS
(EXTRAE VOC Y
CONDENSABLES)
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LA REMOCION DEL SULFURO DE HIDROGENO @

THIDPAG® process for gas desulphurisation

Proceso:

Torre de lavado
H,S + NaOH — NaHS +H,0

=3z In feed

Reactor
NaHS + 1/20, —» S + NaOH

Torre de lavado basica + Bioreactor
(Tasa de H,S bajada de 500 a 20 ppmv)
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LA REMOCION DEL SULFURO DE HIDROGENO

La torre de lavado

El reactor bioldgico




UNIDAD DE COMPRESION, REFRIGERACION Y &
RECALENTAMIENTO
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CARACTERIZACION DEL BIOGAS TRATADO
ENTREGADO AL GASODUCTO

Sulfuro de hidrogeno (H,S) ppmy

e Punto de rocio °C

e Presion psig
mca

e« Temperatura °C

Costos de inversion de 2,5 MM USS$

18

20 - 40
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TRANSPORTE Y TRATAMIENTO FINAL .

e Transporte a la planta de Metrogas

- Gasoducto de 14 km (de los cuales 2,8 km ya existen)
- PEAD de 355 mm

e Tratamiento final
- Filtrado sobre CAG para remocion de siloxanos

Fabrica de gas
Metrogas
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CARACTERIZACION DEL BIOGAS TRATADO FINAL

Sulfuro de hidrogeno (H,S)
Siloxanos

Punto de rocio

Presion

ppmv
mg.m-3

°C

bar

2,5

1a8

0,5
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EL PROCESO DE PRODUCCION DE GAS CIUDAD

Alternativas posibles del uso del biogas en la elaboracion del gas de ciudad

Gasde cracking basico ~ 3.000 kcal.Nm™ -

Composicion
H,: 58 a 65 %
CO: 8a 9%
CO,: 6a 8%
N,y 3a10%
CH;: 2a12%



CONCLUSION .'
DE LA RED DE RECOLECCION DE AGUAS SERVIDAS
A LA RED DE DISTIBUCION DE GAS DOMESTICO....

e 24 millones de m3 de biogas por ano
e 35.000 Clientes abastecidos (de un universo de 360.000)

e Dispositivo operacional en septiembre 2008
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....UN CICLO ENERGETICO

EN EL CICLO DEL AGUA
HABITANTE R -} Gas Natural
: 5% 175 m3.afio’!
Curso ;
Receptor

W
Aguas Servidas

2 l

22 kgMS.aiio"!




